El clorador salino Off Line TECHSALT
tiene dos variantes y presenta
las siguientes caracteristicas técnicas.

= OSC-200:35L/H
= OSC-400: 70 L/H

Produccion

Consumo

Célula

Control

Seguridad

Tecnologia

Dimensiones

Peso

Produccion Hipoclorito (Kg/dia)

Consumo agua / Produccién Hipoclorito (L/dia)
Concentracién cloro (PPM)

Capacidad tanque de Hipoclorito (L)
Consumo eléctrico (KWh)

Consumo salmuera (L/dia)

Consumo sal (Kg/dia)

Tecnologia

Corriente (A)

Tensién (V)

Autolimpieza

Descalcificador integrado

Tanque de salmuera integrado

Regulacion automatica de caudal

Regulacion automatica de corriente en célula
Ajusto nivel maximo/minimo de tanque Hipoclorito
Sistema integrado de extraccion de Hz2
Deteccion caudal de aire extraccion
Monitorizacion de H2 ambiental

Medida de temperatura de célula

Fuente alimentacion

Display

Medicidn nivel Hipoclorito en litros

Altura x Anchura x Profundidad (mm)

Envacio (Kg)
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La division BSWATER, de la empresa BSV ELECTRONICS.L.
presentamos nuestro nuevo sistema de fabricacion
de hipoclorito sodico (NaOCl).

Es capaz de producir hasta 10Kg de cloro puro al dia mediante la tecnologia
de electrélisis salina a partir de sal comin, agua descalcificada y energia eléctrica.

Economico Eficiente Inocuo Continuo
Fabricacion de 1Kg. Menor consumo De baja concentracién Sin necesidad de
de cloro puro a partir eléctrico (<1Kwh de hipoclorito sédico almacenamiento
de 3,5 Kg. de sal comun por célula) (0,6% frente al 15%
habitual)

Elagua entra en el sistema.

El descalcificador duplex elimina la cal del agua
(sin paradas de produccidn en fases de regeneracion).

Aportamos salmuera al agua descalcificada mediante
una bomba dosificadora, para obtener una mezcla de agua
y cloruro sddico a la proporcion deseada.

Elaguasin caly con sal llega a la célula de titanio de larga durabilidad,
recibe corriente eléctricay libera hipoclorito sédico - cloro (NaOCI).
La célula esta recubierta de metales preciosos que acttian como catalizador.

Elagua con cloro se almacena en el depésito dosificador
de acumulacion de producto terminado con gestidn y control
automatico de niveles.

El sistema de aireacién expulsa el hidrégeno resultante,
para mantener la maxima seguridad en todo el proceso.

Durante todo el proceso, la electrénica microprocesada
de control y gestion de alarmas es capaz de monitorizar
toda la produccidn y gestionar todas las incidencias.
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Nuestro sistema

se presenta en una
estructura compacta,
de facil movilidad
gracias a sus ruedas
en el chasis.

Depuraciény
potabilizacidn
deaguas
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agricultura

Sistemas de
refrigeracion
Otros sectores
que requieran cloro
como desinfectante



